二、技术要求
[bookmark: OLE_LINK1]★（一）投标人须承诺所投产品和服务符合相关强制性规定。交货时采购人有权要求投标人出具所投产品、服务符合上述规定的证明文件。
★（二）本项目采购清单
	序号
	摆放区域
	名称
	规格尺寸
	报价单位
（仓数）
	体积（m³）
（保留整数）

	1
	库一（1）
	双面活动
手动密集架
	4仓型4列，每仓9层。          单列：3850*660*2950mm
	16
	30 

	2
	库一（2）
	双面活动
手动密集架
	4仓型7列，每仓9层。          单列：3850*660*2950mm
	28
	52 

	3
	库二
	双面活动
手动密集架
	8仓型9列，每仓9层。          单列：7450*660*2950mm
	72
	131 

	4
	
	双面活动
手动密集架
	7仓型1列，每仓9层。          单列：6550*660*2950mm
	7
	13 

	5
	库五
	双面活动
手动密集架
	6仓型10列，每仓9层。          单列：5650*660*2950mm
	60
	110 

	6
	库六（1）
	双面活动
手动密集架
	8仓型9列，每仓9层。          单列：7450*660*2950mm
	72
	131 

	7
	库六（2）
	双面活动
手动密集架
	5仓型4列，每仓9层。          单列：4750*660*2950mm
	20
	37 

	8
	库7（1）
	双面活动
手动密集架
	4仓型3列，每仓9层。          单列：3850*660*2950mm
	12
	22 

	9
	库7（2）
	双面活动
手动密集架
	4仓型6列，每仓9层。          单列：3850*660*2950mm
	24
	45 

	10
	
	双面活动
手动密集架
	2仓型3列，每仓9层。          单列：2050*660*2950mm
	6
	12 

	11
	库7（3）
	双面活动
手动密集架
	4仓型10列，每仓9层。          单列：3850*660*2950mm
	40
	75 

	12
	
	双面固定
手动密集架
	3仓型1列，每仓9层。          单列：2950*1000*2950mm
	3
	9 

	合计：
	360
	667 



（三）零部件材质要求
	序号
	部件名称
	技术参数

	1
	密集架压型顶板
	1） [bookmark: OLE_LINK2]★钢板厚度≥1.0mm。
2） 表面涂层理化性能：①硬度≥0.4；②冲击强度：冲击高度40cm，应无剥落、裂纹、皱纹；③附着力：应不低于2级；④耐腐蚀：100h内，观察在溶液中样板上划道两侧3mm以外,应无气泡产生；100h后，检查样板上划道两侧3mm外，应无锈迹、剥落、起皱、变色和失光等现象。
3） 需提供有效期1年内的抽检报告。检测内容需包含：①表面涂层理化性能：硬度、冲击强度、附着力、耐腐蚀；②拉伸试验：规定塑性延伸强度Rp0.2、抗拉强度Rm、断后伸长率A。
4） 检测依据：GB/T 13667.3-2013；GB/T 228.1-2021。

	2
	密集架压型防鼠挡板
	1） ★钢板厚度≥1.2mm。
2） 表面涂层理化性能：①硬度≥0.4；②冲击强度：冲击高度40cm，应无剥落、裂纹、皱纹；③附着力：应不低于2级；④耐腐蚀：100h内，观察在溶液中样板上划道两侧3mm以外,应无气泡产生；100h后，检查样板上划道两侧3mm外，应无锈迹、剥落、起皱、变色和失光等现象。
3） 需提供有效期1年内的抽检报告。检测内容需包含：①表面涂层理化性能：硬度、冲击强度、附着力、耐腐蚀；②拉伸试验：规定塑性延伸强度Rp0.2、抗拉强度Rm、断后伸长率A。
4） 检测依据：GB/T 13667.3-2013；GB/T 228.1-2021。

	3
	密集架圆弧侧面板
	1） ★钢板厚度≥1.0mm。
2） 表面涂层理化性能：①硬度≥0.4；②冲击强度：冲击高度40cm，应无剥落、裂纹、皱纹；③附着力：应不低于2级；④耐腐蚀：100h内，观察在溶液中样板上划道两侧3mm以外,应无气泡产生；100h后，检查样板上划道两侧3mm外，应无锈迹、剥落、起皱、变色和失光等现象。
3） 需提供有效期1年内的抽检报告。检测内容需包含：①表面涂层理化性能：硬度、冲击强度、附着力、耐腐蚀；②拉伸试验：规定塑性延伸强度Rp0.2、抗拉强度Rm、断后伸长率A。
4） 检测依据：GB/T 13667.3-2013；GB/T 228.1-2021。

	4
	密集架压型防尘板
	1） ★钢板厚度≥1.2mm。
2） 表面涂层理化性能：①硬度≥0.4；②冲击强度：冲击高度40cm，应无剥落、裂纹、皱纹；③附着力：应不低于2级；④耐腐蚀：100h内，观察在溶液中样板上划道两侧3mm以外,应无气泡产生；100h后，检查样板上划道两侧3mm外，应无锈迹、剥落、起皱、变色和失光等现象。
3） 需提供有效期1年内的抽检报告。检测内容需包含：①表面涂层理化性能：硬度、冲击强度、附着力、耐腐蚀；②拉伸试验：规定塑性延伸强度Rp0.2、抗拉强度Rm、断后伸长率A。
4） 检测依据：GB/T 13667.3-2013；GB/T 228.1-2021。

	5
	密集架压型搁板
	1） ★钢板厚度≥1.2mm。
2） 表面涂层理化性能：①硬度≥0.4；②冲击强度：冲击高度40cm，应无剥落、裂纹、皱纹；③附着力：应不低于2级；④耐腐蚀：100h内，观察在溶液中样板上划道两侧3mm以外,应无气泡产生；100h后，检查样板上划道两侧3mm外，应无锈迹、剥落、起皱、变色和失光等现象。
3） 色漆重金属含量：可溶性铅≤90mg/kg、可溶性镉≤75mg/kg、可溶性铬≤60mg/kg、可溶性汞≤60mg/kg。
4） 需提供有效期1年内的抽检报告。检测内容需包含：①表面涂层理化性能：硬度、冲击强度、附着力、耐腐蚀；②拉伸试验：规定塑性延伸强度Rp0.2、抗拉强度Rm、断后伸长率A。③重金属含量（限色漆）：可溶性铅、可溶性镉、可溶性铬、可溶性汞。
5） 检测依据：GB/T 13667.3-2013；GB/T 228.1-2021；GB/T 3325-2017。 

	6
	密集架压型门板
	1） ★钢板厚度≥1.2mm。
2） 表面涂层理化性能：①硬度≥0.4；②冲击强度：冲击高度40cm，应无剥落、裂纹、皱纹；③附着力：应不低于2级；④耐腐蚀：100h内，观察在溶液中样板上划道两侧3mm以外,应无气泡产生；100h后，检查样板上划道两侧3mm外，应无锈迹、剥落、起皱、变色和失光等现象。
3） 需提供有效期1年内的抽检报告。检测内容需包含：①表面涂层理化性能：硬度、冲击强度、附着力、耐腐蚀；②拉伸试验：规定塑性延伸强度Rp0.2、抗拉强度Rm、断后伸长率A。
4） 检测依据：GB/T 13667.3-2013；GB/T 228.1-2021。

	7
	密集架压型门档
	1） ★钢板厚度≥1.2mm。
2） 表面涂层理化性能：①硬度≥0.4；②冲击强度：冲击高度40cm，应无剥落、裂纹、皱纹；③附着力：应不低于2级；④耐腐蚀：100h内，观察在溶液中样板上划道两侧3mm以外,应无气泡产生；100h后，检查样板上划道两侧3mm外，应无锈迹、剥落、起皱、变色和失光等现象。
3） 需提供有效期1年内的抽检报告。检测内容需包含：①表面涂层理化性能：硬度、冲击强度、附着力、耐腐蚀；②拉伸试验：规定塑性延伸强度Rp0.2、抗拉强度Rm、断后伸长率A。
4） 检测依据：GB/T 13667.3-2013；GB/T 228.1-2021。

	8
	密集架压型挂板
	1） ★钢板厚度≥1.2mm。
2） 表面涂层理化性能：①硬度≥0.4；②冲击强度：冲击高度40cm，应无剥落、裂纹、皱纹；③附着力：应不低于2级；④耐腐蚀：100h内，观察在溶液中样板上划道两侧3mm以外,应无气泡产生；100h后，检查样板上划道两侧3mm外，应无锈迹、剥落、起皱、变色和失光等现象。
3） 色漆重金属含量：可溶性铅≤90mg/kg、可溶性镉≤75mg/kg、可溶性铬≤60mg/kg、可溶性汞≤60mg/kg。
4） 需提供有效期1年内的抽检报告。检测内容需包含：①表面涂层理化性能：硬度、冲击强度、附着力、耐腐蚀；②拉伸试验：规定塑性延伸强度Rp0.2、抗拉强度Rm、断后伸长率A；③重金属含量（限色漆）：可溶性铅、可溶性镉、可溶性铬、可溶性汞。
5） 检测依据：GB/T 13667.3-2013；GB/T 228.1-2021；GB/T3325-2017。

	9
	密集架限位装置
	1） ★钢板厚度≥1.0mm。
2） 表面涂层理化性能：①硬度≥0.4；②冲击强度：冲击高度40cm，应无剥落、裂纹、皱纹；③附着力：应不低于2级；④耐腐蚀：100h内，观察在溶液中样板上划道两侧3mm以外,应无气泡产生；100h后，检查样板上划道两侧3mm外，应无锈迹、剥落、起皱、变色和失光等现象。
3） 需提供有效期1年内的抽检报告。检测内容需包含：①表面涂层理化性能：硬度、冲击强度、附着力、耐腐蚀；②拉伸试验：规定塑性延伸强度Rp0.2、抗拉强度Rm、断后伸长率A。
4） 检测依据：GB/T 13667.3-2013；GB/T 228.1-2021。

	10
	密集架压型立柱
	1） ★钢板厚度≥1.5mm。
2） 表面涂层理化性能：①硬度≥0.4；②冲击强度：冲击高度40cm，应无剥落、裂纹、皱纹；③附着力：应不低于2级；④耐腐蚀：100h内，观察在溶液中样板上划道两侧3mm以外,应无气泡产生；100h后，检查样板上划道两侧3mm外，应无锈迹、剥落、起皱、变色和失光等现象。
3） 色漆重金属含量：可溶性铅≤90mg/kg、可溶性镉≤75mg/kg、可溶性铬≤60mg/kg、可溶性汞≤60mg/kg。
4） 需提供有效期1年内的抽检报告。检测内容需包含：①表面涂层理化性能：硬度、冲击强度、附着力、耐腐蚀；②拉伸试验：规定塑性延伸强度Rp0.2、抗拉强度Rm、断后伸长率A；③重金属含量（限色漆）：可溶性铅、可溶性镉、可溶性铬、可溶性汞。
5） 检测依据：GB/T 13667.3-2013；GB/T 228.1-2021；GB/T3325-2017。

	11
	密集架底梁
	1） ★钢板厚度≥3.0mm。
2） 表面涂层理化性能：①硬度≥0.4；②冲击强度：冲击高度40cm，应无剥落、裂纹、皱纹；③附着力：应不低于2级；④耐腐蚀：100h内，观察在溶液中样板上划道两侧3mm以外,应无气泡产生；100h后，检查样板上划道两侧3mm外，应无锈迹、剥落、起皱、变色和失光等现象。
3） 色漆重金属含量：可溶性铅≤90mg/kg、可溶性镉≤75mg/kg、可溶性铬≤60mg/kg、可溶性汞≤60mg/kg。
4） 需提供有效期1年内的抽检报告。检测内容需包含：①表面涂层理化性能：硬度、冲击强度、附着力、耐腐蚀；②拉伸试验：规定塑性延伸强度Rp0.2、抗拉强度Rm、断后伸长率A；③重金属含量（限色漆）：可溶性铅、可溶性镉、可溶性铬、可溶性汞。
5） 检测依据：GB/T 13667.3-2013；GB/T 228.1-2021；GB/T3325-2017。

	12
	密集架导轨护板
	1） ★钢板厚度≥3.0mm。
2） 表面涂层理化性能：①硬度≥0.4；②冲击强度：冲击高度40cm，应无剥落、裂纹、皱纹；③附着力：应不低于2级；④耐腐蚀：100h内，观察在溶液中样板上划道两侧3mm以外,应无气泡产生；100h后，检查样板上划道两侧3mm外，应无锈迹、剥落、起皱、变色和失光等现象。
3） 需提供有效期1年内的抽检报告。检测内容需包含：①表面涂层理化性能：硬度、冲击强度、附着力、耐腐蚀；②拉伸试验：规定塑性延伸强度Rp0.2、抗拉强度Rm、断后伸长率A。
4） 检测依据：GB/T 13667.3-2013；GB/T 228.1-2021。

	13
	密集架专用锁具
	1） 需提供有效期1年内的抽检报告。检测内容需包含：①附着力。
2） 检测依据：GB/T 1720-2020；

	14
	密集架紧固件
	1） 需提供有效期1年内的抽检报告。检测内容需包含：①外观；②拉伸试验：抗拉强度Rm；③维氏硬度HV30。
2） 检测依据：GB/T 13667.3-2013；GB/T 228.1-2021；GB/T 4340.1-2009。

	15
	密集架传动机构总成
	1） 外观：①各零部件表面应光滑、平整，不应有尖角和突起；②涂层表面应平整光滑，色泽均匀一致，不允许有流挂、起粒、皱皮、露底、剥落、伤痕等缺陷；③电镀件镀层应明亮，外露部位不应有烧焦、起泡、针孔、裂纹、花斑、明显划痕和毛刺等缺陷。
2） 需提供有效期1年内的抽检报告。检测内容需包含：外观。检测依据：GB/T 13667.3-2013。

	16
	密集架导轨
	1） ★规格：20×20实心方钢。
2） 外观：各零部件表面应光滑、平整，不应有尖角和突起。
3） 需提供有效期1年内的抽检报告。检测内容需包含：①拉伸试验：规定塑性延伸强度Rp0.2、抗拉强度Rm、断后伸长率A。②外观
4） 检测依据：GB/T 228.1-2021；GB/T 13667.3-2013。

	17
	密集架塑粉
	1） 附着力：干附着力≤1级。
2） 铅笔硬度≥3H。
3） 耐冲击性：冲击高度50cm，无裂纹、皱纹及剥落现象。
4） 需提供有效期1年内的抽检报告。检测内容需包含：①附着力；②铅笔硬度；③耐冲击性。
5） 检测依据：GB/T 9286-2021；GB/T 6739-2022；GB/T 1732-2020。

	18
	密集架重型轴承
	1） ★规格：≥Φ20。
2） 外观：①各零部件表面应光滑、平整，不应有尖角和突起；②电镀件镀层应明亮，外露部位不应有烧焦、起泡、针孔、裂纹、花斑、明显划痕和毛刺等缺陷。
3） 需提供有效期1年内的抽检报告。检测内容需包含：①外观；②洛氏硬度。
4） 检测依据：GB/T 13667.3-2013；GB/T 230.1-2018。

	19
	密集架传动轴
	1） ★规格：≥Φ20。
2） 外观：①各零部件表面应光滑、平整，不应有尖角和突起；②涂层表面应平整光滑，色泽均匀一致，不允许有流挂、起粒、皱皮、露底、剥落、伤痕等缺陷。
3） 需提供有效期1年内的抽检报告。检测内容需包含：①外观。
4） 检测依据：GB/T 13667.3-2013。

	20
	密集架链轮
	1） 规格：12-48齿。
2） 外观：①各零部件表面应光滑、平整，不应有尖角和突起；②涂层表面应平整光滑，色泽均匀一致，不允许有流挂、起粒、皱皮、露底、剥落、伤痕等缺陷。
3） 需提供有效期1年内的抽检报告。检测内容需包含：①外观。
4） 检测依据：GB/T 13667.3-2013。

	21
	密集架铸铁铁滚轮
	1） ★规格：≥Φ140。
2） 外观：①焊接件应焊接牢固，焊痕光滑平整；②零部件表面应光滑、平整，不应有尖角和突起；③涂层表面应平整光滑，色泽均匀一致，不允许有流挂、起粒、皱皮、露底、剥落、伤痕等缺陷。
3） 需提供有效期1年内的抽检报告。检测内容需包含：①外观。
4） 检测依据：GB/T 13667.3-2013。

	22
	密集架操纵手摇柄
	1） ★结构：采用螺旋三叉式结构，外尺寸近似圆直径≥380mm，三叉式摇把内圈直径≥120mm。锌合金或铝合金材质，表面喷涂颜色和架体颜色一致，内部传动采用双向超离合结构（双挂钩），手柄采用圆柱或圆锥形结构。
2） 外观：①各零部件表面应光滑、平整，不应有尖角和突起；②焊接件应焊接牢固，焊痕光滑平整；③涂层表面应平整光滑，色泽均匀一致，不允许有流挂、起粒、皱皮、露底、剥落、伤痕等缺陷。
3） 表面涂层理化性能：附着力应不低于2级。
4） 色漆重金属含量：可溶性铅≤90mg/kg、可溶性镉≤75mg/kg、可溶性铬≤60mg/kg、可溶性汞≤60mg/kg。
5） 需提供有效期1年内的抽检报告。检测内容需包含：①外观；②表面涂层理化性能：附着力；③重金属含量（限色漆）：可溶性铅、可溶性镉、可溶性铬、可溶性汞。
6） 检测依据：GB/T 13667.3-2013。
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（四）密集架技术要求
（1）密集架为组合式结构，主要由立柱、搁板、挂板、侧护板、横梁、操纵手柄、滚轮、传动机构、轨道等零部件组成。 
（2）架体外观及结构设计新颖，与整体装饰风格保持一致。钢制防护多柱式，由主柱、搁板、托架、顶板、侧护板、标签框、边缘材料等组成。喷涂面色泽一致，均匀光滑，无划伤，颜色可选。架体材料采用符合有关标准要求厚度及强度的性能极为良好的优质冷轧钢材。 
（3）密集架架体为立柱插入式固定，采用优质冷轧钢板，立柱式为≥1.5mm，并与底盘进行连接以增加稳定性，立柱两面均布冲裁可上、下调节的挂孔。每根立柱必须有凹凸拉伸式加强强度设计。必须插入至底盘底部并用螺丝连接，与底盘进行连接以增加稳定性，不得采用斜拉索。双面架中间有挡条。立柱≥1.5mm，轴承档采用四折弯，立柱正面为凹凸型结构，立柱折弯成型截面为≥35mm*50mm，两面均布满可上、下调节的挂孔。 
（4）密集架搁板外侧面通过3道折弯一体成型工艺，不允许有点焊等工艺。搁板厚度≥28mm，搁板正面压制2组筋，每组压筋数≥1条，成型后压筋总数≥2条，每条压筋宽度不小于6mm。搁板折边上不能有任何压筋槽，压筋工艺不能导致搁板变形，从而使搁板即美观又能增加搁板承重强度，而且不影响搁板结构性能。每片搁板可沿立柱垂直方向任意调节存放空间高度，两块搁板中间有挡板，挡板高度高出搁板高度≥60mm。搁板间有效高度为≥330mm，搁板能在有效孔距50-60mm以内间隔调整高度。搁板选用≥1.2mm优质冷轧钢板，每层搁板承重≥80kg。
（5）密集架顶部安装防倾倒装置，其结构采用上有天轨装置，密集架顶部安装与天轨相匹配的防倾倒机构（内部具有滑轮装置）。 
（6）侧护板：采用三段式结构，两侧弧型圆角处理。 
（7）为保证档案永久性存放特点和质量要求，两列移动护板闭合中间的密封条，采用高性能抗老化密封条，有效的达到防尘、防光的作用。 
（8）标准列在全负载下，每层搁板均布载重≥80kg，最大饶度 2-4mm，24 小时卸载后，无裂纹，架体、立柱没有明显变形，架体不会产生倾倒现象。 
（9）在全负载的情况下，各列密集架在操纵下运行自如，不得有阻滞现象。每标准立方米手动摇力≤8N。
（10）密集架轨道由导轨、导轨护板等部件构成，密集架导轨采用实心方钢（材质304），截面尺寸≥20mm*20mm。密集架导轨护板采用冷轧钢板，厚度≥3.0mm,导轨护板采用6道折弯工艺，导轨护板底座宽度≥120mm。导轨与导轨护板的间隙≤15mm，便于推车及梯子的运行。
（11）操纵手柄：采用螺旋三叉式结构，外尺寸近似圆直径380mm，三叉式摇把内圈直径120mm。锌合金或铝合金材质，表面喷涂颜色和架体颜色一致，内部传动采用双向超离合结构（双挂钩），手柄采用圆柱或圆锥形结构。
（12）门板采用折弯成型，对开门，门板装有机械锁。
（13）传动系统主要由滚轮、传动轴、带座托架轴承、精密滚子链条、操纵手柄等部件组成。
（14）轴：采用45#钢，加工精度为3.2，经调质热处理。	 
（15）行车轮：采用 H20-40 铸铁，经加工成型，表面镀铬处理，牢固耐用。 
（16）链轮：采用 45#钢，经锻压加工成型，回火去除应力，加工车、滚齿、插键槽、去毛齿、齿部经高频淬火。
（17）轴承：采用 E 级，P204 托架双排滚珠轴承。 
（18）链条：采用 12.7 带短滚珠链，摩托车链条。 
（19）横梁通过二折弯成型，高度 130mm，钢板厚 3.0mm，组装时用螺栓连接紧固，做到在外力作用下，架体无任何变形情况发生。 
（20）架子顶部应装有防尘装置。采用优质冷轧钢板，厚度 1.0 mm. 
（21）工件表面处理采用乳化剂和碱性助洗脱脂、磷酸除锈、薄膜型磷化、钝化、最后粉末喷涂。涂料为不含三酸异氰肝油脂（TGIC）的环氧树脂和聚脂树脂之混合型热固性粉沫涂料，利用静电使粉沫均匀分布于工件上，工件喷涂前应去除尘埃或杂质等损害表面的物质。喷涂后，需经适当的温度及时间进行固化处理。 
（22）涂料应选用的优质名牌涂料，采用粉末静电喷涂。
（23）通用要求： 
1）表面处理：严格执行表面处理工艺要求及标准，各零部件在涂敷前必须进行清洗、除油、除锈、并按照规范要求进行磷化处理；每道工序必须分槽处理。 
2）制造公差：每标准立方米组装后，外廓尺寸（长，宽，高）的极限偏差为 2mm；门缝间隙均匀一致，间隙在 1mm～2mm 之间。 
3）产品金属架体及配件应采用先进的静电亚光喷塑工艺。使用优质环保涂敷材料，表面均匀光亮，色泽一致、严密、平整、无划伤。投标时必须对喷塑工艺、喷塑技术标准及各种部件的防锈处理进行详细说明。 
4）钣金件、机加件加工后应打磨毛刺，无裂纹及划痕，所有焊接件应焊接牢固，焊痕光滑、平整。 
5）外观应平整，无波纹、流痕、起泡、孔折痕、污点、露底、剥落、伤痕等可见性缺陷。 
6）产品各零部件及组合件之间应具有互换性。 
（24）安装质量要求：
1）密集架埋入轨道要求：每两条轨平行偏差≤1.5mm；在任何 1m 长度内水平偏差≤1mm，5m 中≤2mm，全长≤4mm；平行度≤1.0mm/m，高低≤1.0mm， 全长≤2mm，对接处高低≤0.3mm；防脱轨设计；路轨每米载荷≥1000kg。 
2）密集架整体外观要求：架体安装调试后，要求达到横平竖直，架体摇动轻便无阻力和响声，架体干净整洁。 
3）架体平行度：±（1-2）mm／列。 
4）架体垂直度：±（1-2）mm／列。
5）架体纵向同步度：±（1-2）mm／列。 
6）其它性能指标均应符合直列式密集架行业标准 DA/T 7-1992 和钢制书柜、资料柜通用技术条件GB/T 13668-2015。
7）每标准立方米在全负载的情况下，承受沿 X、Y 轴两个方向额定载荷 1/15 的水平拉力作用，标准立方米不得翻倒。
备注：
技术参数如无特殊要求，材质厚度均为裸尺寸。
加注“▲”号的产品为核心产品（如未明确核心产品，则视为全部产品均为核心产品），任意一种核心产品为同一品牌时，按照第三部分第32.4条款执行。
加注“■”号的产品属于现行节能产品政府采购强制采购的产品，投标人只能选择符合按照《关于调整优化节能产品、环境标志产品政府采购执行机制的通知》（财库〔2019〕9号）、《关于印发环境标志产品政府采购品目清单的通知》（财库〔2019〕18号）、《关于印发节能产品政府采购品目清单的通知》（财库〔2019〕19号）、《市场监管总局关于发布参与实施政府采购节能产品、环境标志产品认证机构名录的公告》（2019年第16号）等文件要求的强制采购的节能产品进行投标，并提供相关认证证书扫描件，否则不予认定。未加注“■”号的产品均不属于节能产品政府采购强制采购的产品。如供应商对此有异议，请按照招标文件的相关规定，以书面形式向采购人提出质疑，否则视为认同招标文件中关于节能产品政府采购强制采购产品范围的划定。


三、商务要求
★（一）报价要求
1. 投标报价以人民币填列。
2. 投标人的报价应包括：家具产品及附件货款、运输费、运输保险费、装卸费、安装调试费及利润税金等为完成招标文件规定的全部要求所需的一切费用。投标人所报价格为货到现场安装调试完成的最终优惠价格。
3. 验收及相关费用由投标人负责。
（二）服务要求
1. 提供所投产品10年免费上门保修，终身维护，保修期内免费更换零配件。7×24小时技术响应，24小时内维修工程师到达维修现场，保修期自验收合格之日起计算。
2. 投标文件中提供详细的服务方案，包括服务人员、服务机构、服务响应及到场解决问题的时间、生产、配送及安装方案、备品备件及易损件的供应服务方案。
3. 投标人须提供所投产品生产厂家服务机构情况，包括地址、联系方式及技术人员数量等。
4. 提供原厂标准的易耗品、消耗材料价格清单及折扣率，保修期后设备维修的价格清单及折扣率。
5. 提供现场技术培训。
★（三）交货要求
1. 交货范围：本次招标的交货范围，除包括所需家具外，还应包括配套的辅助设备、技术资料（包括操作手册、使用说明书、维修指南或服务手册等）、家具使用所必须的备品备件品，负责运输、安装并提供相应的技术服务与质量保证。
2. 交货期：签订合同之日起**日到货（特殊情况以合同为准）；货到之日起**日安装完成（特殊情况以合同为准）。中标供应商应派有经验的技术人员到现场进行安装、直到家具正常使用，其费用由投标人负担，包含在投标总价中。
3. 交货地点：天津市红桥区芥园道190号（特殊情况以合同为准）。
4. 提供制造商完整的随机资料，包括完整的使用和维修手册等。
5. 特别要求：交货时要求投标人就所投产品提供产品说明书，同时采购人有权要求投标人对产品的合法供货渠道进行说明，经核实如投标人提供非法渠道的商品，视为欺诈，为维护采购人合法权益，投标人要承担商品价值双倍的赔偿；同时，依据现行的国家法律法规追究其他责任，并连带追究所投产品制造商的责任。
★（四）付款方式
签订合同后15个工作日内预付合同总额的30%，货到现场安装、调试完毕，所有设备使用无质量问题，验收合格后15个工作日内支付合同总额的70%（特殊情况以合同为准）。
★（五）投标保证金和履约保证金
本项目不收取投标保证金。合同签订之日起15个工作日内中标供应商应向采购人提供合同总额10%的履约保证金，供应商应当以支票、汇票、本票或者金融机构、担保机构出具的保函等非现金形式提交。此履约保证金的递交、退还、罚没和有效期以合同为准。
★（六）验收方法及标准
按照采购合同的约定和现行国家标准、行业标准以及企业标准对每一项技术、服务、安全标准的履约情况进行确认。采购人有权根据需要设置出厂检验、到货检验、安装调试检验、配套服务检验等多重验收环节。必要时，采购人有权邀请参加本项目的其他投标人或者第三方机构参与验收。参与验收的投标人或者第三方机构的意见作为验收书的参考资料一并存档。验收结束后，应当出具验收书，列明各项标准的验收情况及项目总体评价，由验收双方共同签署。
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